Katedra Inzynierii Produkcji

Oferta uslug badawczych

a) Badania procesu szlifowania materialéw trudno skrawalnych

Zakres ustugi:

dobdr narzedzi, dobor parametrow 1 warunkow obrébki, optymalizacja procesu
Osoba kontaktowa:

dr hab. inz. Krzysztof Nadolny

tel.: 94 3478412

email: krzysztof.nadoIlny@tu.koszalin.pl
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b) Badania procesu szlifowania i wygladzania powierzchni ksztaltowych

z zastosowaniem elastycznych krazkow Sciernych

Zakres ustugi:

dobdr narzedzi, dobdr parametrow i warunkow obrobki, optymalizacja procesu
Osoba kontaktowa:

dr inz. Jan Baran

tel.: 94 3478413

email: jan.baran@tu.koszalin.pl



a)

Stanowisko badawcze: a) glowica szlifierska zamocowana na frezarce, b) obrobka powierzchni
wklesltej, ¢) obrobka powierzchni wypukiej, gdzie: 1 — glowica szlifiersko-polerska,
2 — docisk pneumatyczny, 3 — imadlo maszynowe, 4 — probka wklesta, 5 — probka wypukia,
6 — prowadnice liniowe

¢) Monitorowanie i diagnostyka urzadzen technicznych oraz operacji technologicznych
Zakres ustugi:

dobor czujnikow pomiarowych, budowa torow pomiarowych, ekspercka analiza wynikow
pomiarow

Osoba kontaktowa:

dr inz. Pawet Sutowski

tel.: 94 3478479

email: pawel.sutowski@tu.koszalin.pl




d) Badania procesu frezowania CNC elementéw o zlozonych ksztaltach
Zakres ustugi:

dobor narzegdzi, dobdr parametrow i warunkoéw obrobki, optymalizacja procesu
w zintegrowanych systemach CAD/CAM

Osoba kontaktowa:

dr inz. Jan Baran

tel.: 94 3478413

email: jan.baran@tu.koszalin.pl
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e) Badania procesu mikro- i nanoobrobki Sciernej materialéw ceramicznych
Zakres ustugi:

dobor narzegdzi, dobdr parametrow 1 warunkdéw obrobki, opracowanie specjalistycznego
oprzyrzadowania technologicznego, optymalizacja procesu

Osoba kontaktowa:

dr inz. Wojciech Musiat

tel.: 94 3478463

email: wojcuech.musial@tu.koszalin.pl



f) Pomiary i analizy struktury geometrycznej powierzchni metoda stykowg

Zakres ustugi:

dobdr aparatury pomiarowej, dobdr parametrow i warunkéw pomiardw, rejestracja danych
pomiarowych, analiza danych pomiarowych za pomoca specjalistycznego oprogramowania
komputerowego, archiwizacja danych pomiarowych

Osoba kontaktowa:

dr hab. inz. Czestaw Lukianowicz, prof. P. Kosz.

tel.: 94 3478362

email: czeslaw.lukianowicz@tu.koszalin.pl

Krzysztof Maciejewski

tel.: 0943478236

email: krzysztof.maciejewski@tu.koszalin.pl




g) Ocena struktury geometrycznej powierzchni w ruchu metodg optyczng
wykorzystujaca rozpraszanie Swiatla

Zakres ustugi:

dobor aparatury pomiarowej, dobdr parametrow 1 warunkOw pomiardw, analiza 1 archiwizacja
danych pomiarowych

Osoba kontaktowa:

dr hab. inz. Czestaw Lukianowicz, prof. P. Kosz.
tel.: 94 3478362

email: czeslaw.lukianowicz@tu.koszalin.pl

dr inz. Wojciech Kaptonek
tel.: 943478233
email: wojciech.kaplonek@tu.koszalin.pl

Krzysztof Maciejewski
tel.: 0943478236
email: krzysztof.maciejewski@tu.koszalin.pl
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h) Ocena struktury geometrycznej powierzchni metoda optyczng wykorzystujaca roz-
praszanie Swiatla wraz z jej analiza technikami przetwarzania obrazu cyfrowego

Zakres ustugi:

dobor 1 zestawienie stanowisk pomiarowych, dobor parametrow i warunkoéw pomiarow, reje-
stracja danych pomiarowych, analiza danych pomiarowych za pomoca specjalistycznego
oprogramowania komputerowego, archiwizacja danych pomiarowych

Osoba kontaktowa:

dr hab. inz. Czestaw Lukianowicz, prof. P. Kosz.
tel.: 94 3478362

email: czeslaw.lukianowicz@tu.koszalin.pl

dr inz. Wojciech Kaptonek
tel.: 943478233
email: wojciech.kaplonek@tu.koszalin.pl
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i) Badania procesow spawania lukowego
Zakres ustugi:

optymalizacja procesOw technologicznych spawania z uzyciem metod statystycznych

Osoba kontaktowa:

mgr inz. Stanistaw Patubicki

tel.: 94 3478413

email: stanislaw.palubicki@tu.koszalin.pl
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Dotychczas zrealizowane ushugi badawcze

a) Badania eksploatacyjne narzedzi Sciernych z cBN domieszkowanych ziarnami
korundu sferycznego dla Instytutu Zaawansowanych Technologii Wytwarzania

w Krakowie
Zakres ustugi:

badania eksploatacyjne w celu wyznaczenia okresu trwatosci narzedzi $ciernych
1 efektywnosci procesu szlifowania powierzchni walcowych wewngtrznych

Okres realizacji:

2006-2010

dr hab. inz. Krzysztof Nadolny

tel.: 94 3478412

email: krzysztof.nadolny@tu.koszalin.pl
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b) Badania procesu szlifowania ostrzy technicznych z zastosowaniem innowacyjnych
sciernic o linii Srubowej

Zakres ustugi:

badania eksploatacyjne w celu wyznaczenia wptywu innowacji na jakos¢ ostrzy technicznych
Okres realizacji:

1997-2002

prof. dr hab. inz. Jarostaw Plichta

tel.: 94 3478469

email: jaroslaw.plichta@tu.koszalin.pl
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¢) Badania eksploatacyjne modyfikowanych narzedzi $ciernych dla Fabryki Narzedzi
Sciernych w Kole

Zakres ustugi:

badania eksploatacyjne w celu wyznaczenia okresu trwatosci narzedzi $ciernych

1 efektywnosci procesu szlifowania powierzchni ptaskich

Okres realizacji:

1997-2000

prof. dr hab. inz. Jarostaw Plichta

tel.: 94 3478469

email: jaroslaw.plichta@tu.koszalin.pl



Oferta uslug laboratoryjnych
a) Pomiary wielkos$ci geometrycznych
Zakres ustugi:

pomiary struktury geometrycznej powierzchni, bledoéw ksztattu, plaskosci powierzchni, po-
miary parametrow geometrycznych kot zgbatych, pomiary twardosci

Osoba kontaktowa:
dr hab. inz. Czestaw Lukianowicz, prof. P. Kosz.
tel.: 94 3478438
email: czeslaw.lukianowicz@tu.koszalin.pl
Krzysztof Maciejewski
tel.: 0943478236
email: krzysztof.maciejewski@tu.koszalin.pl
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b) Sprawdzanie i legalizacja narzedzi pomiarowych

Zakres ustugi:

Sprawdzanie, konserwacja i legalizacja szerokiej gamy narzedzi pomiarowych (suwmiarki,
mikrometry, przymiary, taSmy miernicze, czujniki zegarowe)

Osoba kontaktowa:

dr hab. inz. Czestaw Lukianowicz, prof. P. Kosz.

tel.: 94 3478438

email: czeslaw.lukianowicz@tu.koszalin.pl

Krzysztof Maciejewski

tel.: 0943478236
email: krzysztof.maciejewski@tu.koszalin.pl
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¢) Badanie nieniszczace zlaczy spawanych

Zakres ustugi:

badanie nieniszczace zlaczy spawanych w zakresie VT1/VT2, UT1/UT2, PT1/PT2
Osoba kontaktowa:

mgr inz. Stanistaw Palubicki

tel.: 94 3478413

email: stanislaw.palubicki@tu.koszalin.pl



Dotychczas zrealizowane ushugi laboratoryjne

Katedra od wielu lat realizuje liczne ustugi laboratoryjne w zakresie metrologii wielkosci
geometrycznych oraz badan nieniszczacych ztaczy spawanych na rzecz zaktadow
przemystowych, zarbwno w regionie koszalinskim jak 1 w kraju.



Oferta ushug eksperckich

a) Ekspertyzy w zakresie oceny innowacyjnosci wyrobow oraz procesow
technologicznych, logistycznych

Osoba kontaktowa:

prof. dr hab. inz. Jarostaw Plichta

tel.: 94 3478469

email: jaroslaw.plichta@tu.koszalin.pl

b) Ekspertyzy w zakresie doboru metod i narzedzi komputerowych do modelowania
i symulacji proceséw technologicznych oraz produkcyjnych

Osoba kontaktowa:

prof. dr hab. inz. Jarostaw Plichta

tel.: 94 3478469

email: jaroslaw.plichta@tu.koszalin.pl

¢) Ekspertyzy i doradztwo w zakresie pomiarow i analiz wielko$ci geometrycznych oraz
systemow kontroli jakoSci

Osoba kontaktowa:

dr hab. inz. Czestaw Lukianowicz, prof. P. Kosz.

tel.: 94 3478438

email: czeslaw.lukianowicz@tu.koszalin.pl

Dotychczas zrealizowane ushugi eksperckie

W okresie ostatnich 10 lat pracownicy Katedry Inzynierii Produkcji wykonali szereg
ekspertyz z zakresu wymienionego w ofercie, miedzy innymi dla: Fabryki Okien Redan,
Zaktadu Techniki Prozniowej Tepro, Fabryki Mebli Biurowych Furniko, Regionalnej
Dyrekcji Laséw Panstwowych w Szczecinku, Metaltech Mirostawiec 1 innych.



Oferta uslug technologicznych

a) Obrobka skrawaniem elementéw maszyn na 4-osiowym centrum frezerskim HAAS
Osoba kontaktowa:

dr inz. Jan Baran

tel.: 94 3478413

email: jan.baran@tu.koszalin.pl

b) Obrobka skrawaniem elementéw maszyn na tokarce sterowanej numerycznie HAAS
Osoba kontaktowa:

dr inz. Jan Baran

tel.: 94 3478413

email: jan.baran@tu.koszalin.pl

¢) Obrébka Scierna i wygladzajaca powierzchni technicznych
Osoba kontaktowa:

dr inz. Jan Baran

tel.: 94 3478413

email: jan.baran@tu.koszalin.pl



d) Obrobka kél zebatych o zebach prostych i kol lancuchowych
Osoba kontaktowa:

dr inz. Jan Baran

tel.: 94 3478413

email: jan.baran@tu.koszalin.pl

e) Obrobka elektroerozyjna — elektrodrazenie wglebne
Osoba kontaktowa:

dr inz. Jan Baran

tel.: 94 3478413

email: jan.baran@tu.koszalin.pl

f) Obrdbka cieplna elementow ze stali jakoSciowej
Osoba kontaktowa:

dr inz. Jan Baran

tel.: 94 3478413

email: jan.baran@tu.koszalin.pl

g) Spawanie metodami MIG, MAG, TIG, elektrodg otulona oraz ciecie plazma
Osoba kontaktowa:

mgr inz. Stanistaw Palubicki

tel.: 94 3478413

email: stanislaw.palubicki@tu.koszalin.pl



h) Wykonywanie prototypow maszyn i urzadzen
Osoba kontaktowa:

dr inz. Jan Baran

tel.: 94 3478413

email: jan.baran@tu.koszalin.pl

Dotychczas zrealizowane ushugi technologiczne

a) Wykonanie oprzyrzadowania technologicznego do montazu robotéw magazynowych
Zakres ustugi:

wykonano oprzyrzagdowanie technologiczne do montazu robotow magazynowych oraz czesci
sktadowe robota magazynowego na 3-osiowym centrum frezerskim HAAS dla firmy Jakob
Hatteland Development

Okres realizacji:

2015-2016

Kierownik:

dr inz. Jan Baran

tel.: 94 3478413



email: jan.baran@tu.koszalin.pl

b) Wykonanie form do termoformowania opakowan z tworzyw sztucznych

Zakres ustugi:

wykonano formy z aluminium do termoformowania opakowan z tworzyw sztucznych na
3-osiowym centrum frezerskim HAAS dla firmy Tepro

Okres realizacji:

2016

Kierownik:

dr inz. Jan Baran

tel.: 94 3478413

email: jan.baran@tu.koszalin.pl

¢) Wykonanie kol lancuchowych do napedu wroét cysterny

Zakres ustugi:

wykonano kota tancuchowe do napedu wrot cysterny dla firmy Schwarte-Milfor
Okres realizacji:

2015-2016

Kierownik:

dr inz. Jan Baran

tel.: 94 3478413

email: jan.baran@tu.koszalin.pl

d) Regeneracja biezni lozyska pompy koparki

Zakres ustugi:

skanowanie przestrzenne zuzytego elementu, rekonstrukcja dokumentacji konstrukcyjnej na
bazie zeskanowanej chmury punktéw, opracowanie programu sterujgcego CNC, wykonanie
elementu na 3-osiowym centrum frezerskim HAAS

Okres realizacji:

2015-2016

Kierownik:

dr inz. Jan Baran

tel.: 94 3478413

email: jan.baran@tu.koszalin.pl

e) Wykonanie elementow robota kardiochirurgicznego

Zakres ustugi:

obrobka czesci sktadowych robota kardiochirurgicznego dla firmy Meden-Inmed
Okres realizacji:

2016

Kierownik:

dr inz. Jan Baran

tel.: 94 3478413

email: jan.baran@tu.koszalin.pl



Oferta ushug projektowych

a) Projektowanie oprzyrzadowania technologicznego i urzadzen technologicznych ze
sterowaniem CNC

Osoba kontaktowa:

dr inz. Jan Baran

tel.: 94 3478413

email: jan.baran@tu.koszalin.pl

b) Projektowanie narzedzi Sciernych do specjalnych zastosowan
Osoba kontaktowa:

dr hab. inz. Krzysztof Nadolny

tel.: 94 3478412

email: krzysztof.nadolny@tu.koszalin.pl

a) Mikro-  Segment szlifowania Trzpien Kanat doprowa- §s)}

nieciggloséci wykonczeniowego  szlif. dzajacy PCS
w trzpieniu
szlifierskim

Przekladka z kanalami
doprowadzajacymi PCS

Segment szlifowania
zgrubnego

Nakretka \Zl/
mocujgca A

¢) Projektowanie z wykorzystaniem metody inzynierii odwrotnej/rekonstrukcyjnej
Osoba kontaktowa:

dr inz. Jan Baran

tel.: 94 3478413

email: jan.baran@tu.koszalin.pl



Dotychczas zrealizowane ushugi projektowe

a) Projekt konstrukcyjno-technologiczny wycieraczki samochodowej

Zakres ustugi:

projekt konstrukcyjno-technologiczny, opracowanie zgloszenia wzoru uzytkowego do Urzedu
Patentowego RP

Okres realizacji:

2011-2012

Kierownik:

dr inz. Jan Baran

tel.: 94 3478413

email: jan.baran@tu.koszalin.pl



OPIS OCHRONNY A PLESETIVI
WZORU UZYTKOWEGO PL 166673

_— Rysunki

PL 66673 Y1

b) Projekt konstrukcyjno-technologiczny przekladni pasowej i z¢batej

Zakres ustugi:

projekt konstrukcyjny 1 technologiczny przekladni pasowej zebatej mtyna do maki orkiszowe;j
Okres realizacji:

2015

Kierownik:

dr inz. Jan Baran

tel.: 94 3478413

email: jan.baran@tu.koszalin.pl

¢) Projekt konstrukcyjno-technologiczny dyszy do czyszczenia cystern

Zakres ustugi:

projekt konstrukcyjny 1 technologiczny dyszy do czyszczenia cystern dla firmy Romex
Okres realizacji:

2014-2016

Kierownik:

dr inz. Jan Baran

tel.: 94 3478413

email: jan.baran@tu.koszalin.pl

d) Projekt linii technologicznej do produkcji ostrzy technicznych
Zakres ustugi:

projekt konstrukcyjny 1 budowa prototypu

Okres realizacji:

1994-1998

Kierownik:

prof. dr hab. inz. Jarostaw Plichta

tel.: 94 3478469

email: jaroslaw.plichta@tu.koszalin.pl



e) Projekt linii technologicznej do produkcji zyletek
Zakres ushugi:

projekt konstrukcyjny i budowa prototypu

Okres realizacji:

1975-1980

Kierownik:

prof. dr hab. inz. Jarostaw Plichta

tel.: 94 3478469

email: jaroslaw.plichta@tu.koszalin.pl




